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Herramienta para trabajos
de sierra y limado en el sector

de mecanica de precision.

CATHARA "

techno

M 1 Las h_erramientas basicas
del sistema

1.1 Soporte para sierra de precision

El soporte de superficie templada constituye la
herramienta bdasica para trabajos de sierra de
todo tipo.Incluso en casos de recocido suave se
puede serrar facilmente cualquier clase de cha-
pas (sobre todo las chapas finas que no superan
1mm). Gracias a que el soporte permite trabajar
justo a la altura de sus bordes, se evita que vi-
bren incluso las chapas mas finas, evitando al
mismo tiempo que se produzcan torsiones. La
sierra no puede danar los bordes del soporte,
sirviendo éste asi de guia para cortes en linea.
Mientras que los cortes en linea exigen que la superficie
de apoyo permanezca rigida, permite la posibilidad de
giro que se elaboren comodamente toda clase de contor-
nos (vease 4.2)

1.2 Eclisa de fijacion

Este sistema de fijacion permite sujetar firmemente la
pieza en aquellos trabajos de chapas pequeiias o perfila-
das.

La pieza queda fija segln las lineas angulares previamente trazadas

sobre la mesa de sierra, logrando asi un corte continuo. El borde de
la mesa sirve de guia de corte.

1.3 Eclisa de sujecion
para perfiles redondos

La versidn avanzada de la eclisa de sujecidn permite
combinar elementos de prisma de diversos tamaiios a
través del orificio de acceso que se halla en la parte
inferior de la pieza.

De este modo se consigue una fijacién segura y eficiente
de los perfiles redondos a la mesa de corte, permitiendo
asi un corte de los perfiles en diferentes angulos.
También es posible fijar piezas de superficie delicada
mediante la aplicacién de elementos de almohadilla.
Aligual que en la versidon basica, la version avanzada también
puede usarse en los trabajos que se mencionan en 1.2, sin tener
que recurrir a los elementos accesorios.
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Con respecto a su geometria de fijacion prismatica, el
calibre de corte CATHARA se puede adquirir en cuatro
tipos diferentes:

1.4 Calibre de
cortes perfilados

I. Prismade 90°/45°
Corte a medida de perfiles, elaboracién de cuadrados
0 piezas rectangulares.

Il. Prismade 90°/45°/30°
Como |.,y ademas elaboracién de triangulos equilate-
rales.

Ill. Prisma de 90°/45°/30°/60°/54°*
Como ly Il.,y ademas produccion de hexdgonos equila-
terales y alargados, asi como figuras geométricas
con distintos dngulos (por ej. Rombos). El dngulo de 54°
sirve para elaborar pentagonos equilaterales.

IV. Prisma de 90°/45°/30°/60°/67,5°*
En lugar de 54°, el angulo de 67,5° permite producir

octégonos alargados o equilaterales. Tambien hace po-
sible crear figuras geométricas con distintos angulos.

Se utiliza para limar las piezas
aserradas a la medida refrentada
o efectiva, segun el caso.

Por regla general, todos aquellos perfiles
que rebasan los 3 mm de didmetro solo per-
miten un asserrado limitado, debido sobre
todo a la anchura del calibre de corte.

Gracias a un sistema especial de prismas de |
fijacion, y segun el tipo de calibre de corte,
se hace posible crear toda clase

de formas geométricas convencionales,
no teniendo que utilizar para ello un tope an- §
gular. ‘

Todos los modelos de calibrado son desmontables, por lo que
son faciles de limpiar y engrasar, tanto en los orificios como
en los tornillos. De esta forma se mantiene durante mucho
tiempo la precision de los calibres CATHARA.
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Las Piezas incluyen el suministro de un
detallado manual de uso con esquemas, ilus-
traciones y otras informaciones referentes al
manejo y aplicacion de las diferentes herra-
mientas.
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LEl dispositivo de corte de perfil es un buen
ejemplo de como es posible perfeccionar
las herramientas clasicas. Se trata de un
sistema completo de herramientas cuya
utilizaciéon aun requiere experiencia artesa-

nal, pero permite conseguir un alto nivel de

precision con relativamente poco esfuerzo®

presentado por:

CONCEPTO
\S'Y iendo uno de los oficios artesana-
les mas antiguos del mundo, la

orfebreria es sin embargo uno de los
sectores donde cada vez mas se -
utilizan procedimientos modernos de
elaboracion.

No obstante, definiciones como proto-
tipo, singularidad, reparacion o modifi-
cacion son sinénimos del trabajo
cotidiano de un taller de orfebreriay
de otros talleres de mecanica de preci-
sion, en los que el arte y la agilidad de
las manos siguen jugando un papel pri-
mordial.

Por eso queremos presentarle a conti-
nuacion un sistema de herramientas
en el que la capacidad artesanal sigue
siendo escencial, pero que al mismo
tiempo hace posible que se obtenga un
resultado mas preciso, mas simplifi-
cado y notablemente mas acelerado.

2 Sistema multifuncional IS
de mordaza

El sistema multifuncional de mordaza sirve para ins- Ademads, el sistema multifuncio-
talar el soporte de sierra de precision al banco de tra- nal permite combinar diferentes
bajo y para sujetar el calibre de cortes perfilados. De tipos de tope del calibre.

este modo, esta combinacion se convierte en un tornillo De este modo se consigue con
de banco de precisién. el sistema CATHARA una unidad
Las piezas se pueden sujetar comodamente sin necesi- 6ptima de trabajo.

dad de tener que sujetarlas con la mano, consiguiendo
asi una elaboracién mas rapida.

3 Programa interno
de ampliacion

Las piezas ya
terminadas no
corren peligro
de quedar

aranadas.

3.1 Mordaza amortiguada

Permiten ampliar el campo de aplicacién
de los calibres CATHARA, al hacer posible
sujetar piezas para las que la geometria de
sujecion prismatica constituiria un impedi-
mento.

Se utiliza también
para abobinar
alambres de
metal blando.

3.2 Mordazas en forma
de prisma y tornillos
de prolongacion

Las mordazas se emplean
para separar segmentos de
arco o anillos completos. De

material sintético, ofrecen un
apoyo excelente a los rollos de
alambre sin danarlos.

Las mordazas en forma de prisma se
utilizan para sujetar perfiles de gran
diametro. Con el fin de poder abrir ade-
cuadamente el calibre de corte, es posi-
ble sustituir los tornillos originales por
una version mas larga, lo cual se logra
facilmente gracias a la posibilidad de
poder desmontar el calibre. De esta forma
se logran rectificar y limar a la medida todos
aquellos tramos de perfil que comprendan un
diametro entre 13 y 40 mm, sujetandolos previa-
mente de forma rectangular en el calibre de corte.

Las mordazas de
prisma permiten suje-
tar y elaborar incluso
perfiles de grandes
dimensiones.

L Sistema externo
de ampliacion

Mientras que los tornillos de prolongacién, las mordazas en prisma y las mordazas normales permiten ampliar internamente el uso
de los calibres de corte, existen diferentes tipos de tope y otras piezas de ajuste que constituyen la ampliacion externa del producto.

4.1 El tope longitudinal 4.2 El adaptador de tope longitudinal

El tope longitudinal se utiliza sobre todo El orificio de 8 mm del calibre sirve para introducir un tope,
para cortar en serie y a la medida toda en caso de que se requiera trabajar con una mano. La rigidez
clase de segmentos de perfiles. Ajustado se consigue a través de la sujecion de la mordaza multifun-
correspondientemente, determina exac- cional a la mesa de trabajo. El adaptador dispone de otro ori-
tamente la medida de longitud necesaria ficio y facilita asi también la sujecion a la mordaza. (Véase
para limar los topes de la pieza. punto 2 segunda ilustracion)

Tratandose de cortes
en serie de perfiles,

el adaptador permite
sujetar el tope longitu-
dinal a la placa de su-
jecion.

El adaptador se utiliza tam-
bién como receptor giratorio
de la superficie de sierra, lo
cual puede ser de gran utilidad
en caso de tener que serrar
formas de diversos contornos.

4.3 El tope angular El tope angular no
necesita adaptador para
la sujecién en la mordaza

multifuncional.

Con el tope angular se consigue limar
bordes de perfil en un angulo entre
15°y 90°. De este modo se obtiene
toda clase de figuras geométricas. El
tope angular sirve también para de-
terminar la correlacién de los angu-
los de ingletes entre si, pudiendo asi
reproducir exactamente cualquier
estructura geométrica tridimensional.



